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解决紧固力的偏差问题
及忘记紧固的情况！

★One Point

QCPS 一键式下压锁紧器
产品视频公布WEB

■树脂手柄 ■金属手柄

QCPS1036-6-OG

（树脂手柄、橙色）

QCPS0828-6-BK

（树脂手柄、黑色）

QCPS1036-6-S

（金属手柄）

QCPS-F

平型
QCPS-D

金刚石型

类型 本体、推销 弹簧 手柄 衬垫
QCPS-OG-F

QCPS-BK-F

SUS303 SWOSC-V相近

聚酰胺 
（玻璃纤维强化） －

QCPS-S-F
SCS13 

（SUS304相近）
QCPS-OG-D

QCPS-BK-D
聚酰胺 

（玻璃纤维强化） SUS303 
电镀金刚石

QCPS-S-D
SCS13 

（SUS304相近）

型     号 质量 
（g）橙色 黑色

QCPS0828-6-OG-F QCPS0828-6-BK-F
 54

QCPS0828-6-OG-D QCPS0828-6-BK-D
QCPS1036-6-OG-F QCPS1036-6-BK-F

100
QCPS1036-6-OG-D QCPS1036-6-BK-D

型     号 质量 
（g）

QCPS0828-6-S-F
 79

QCPS0828-6-S-D
QCPS1036-6-S-F

150
QCPS1036-6-S-D

类     型 衬垫类型 D D1 W L H1 H2 H3 R P M 夹紧力 
（N）

适用固定环 
（参照P. 128 ）

QCPS0828-6-F 平型  8.5
14.5 28 20 35.5 6 5.5 30 22 M2 200 QCPSC0828类型

QCPS0828-6-D 金刚石型 10.0
QCPS1036-6-F 平型 10.5

17.5 36 24 39.0 8 5.3 45 28 M3 400 QCPSC1036类型
QCPS1036-6-D 金刚石型 14.0



识别线一致

推销（平型）
底座

扁钢

弹簧

摩擦

以往

松开状态 夹紧状态

松开状态 夹紧状态

扁钢

夹紧

咔嚓！

附     件
・ QCPS0828-6  :  

内六角螺栓（SUS制）M2×0.4-6L・・・2根
・ QCPS1036-6  :  

内六角螺栓（SUS制）M3×0.5-8L・・・2根

转下页

特     点
・ 通过操作手柄推出推销，直接夹紧扁钢或轴等对象部件。
・ 通过推销与对象部件之间的摩擦力将对象固定住。
・ 通过弹簧进行夹紧，夹紧力保持恒定。
・ 有不会伤到对象部件的平型和具有高保持力的金刚石型。请根据用途选择适合的类型。

操作步骤

・通过识别线就能确认夹紧，松开状态。

・与螺丝固定相比，不易对轴造成损伤。

松开状态时滑动。 将手柄旋转90°夹紧。



固定环
QCPSC0828-20

一键式下压锁紧器
QCPS0828-6-OG-F 一键式下压锁紧器

QCPS1036-6-BK-D

一键式下压锁紧器
QCPS0828-6-S-D

一键式下压锁紧器
QCPS1036-6-S-D

技术数据

使用示例及使用方法

纸管的安装和拆卸 导轮的位置调节

打印头的位置调节 旋转工作台的固定

（参照P. 128）

类     型
滑动 
载荷

（N）

保持扭矩（N･m）
轴直径

φ10 φ12 φ14 φ15 φ16 φ20 φ25
QCPS0828-6-F  80 0.4 0.5 0.6 0.6 0.6 0.8 1
QCPS0828-6-D 160 0.8 1.0 1.2 1.2 1.2 1.6 2
QCPS1036-6-F 160 0.8 1.0 1.1 1.2 1.3 1.6 2
QCPS1036-6-D 320 1.6 2.0 2.2 2.4 2.6 3.2 4

注） 上述数据为满足以下条件时的参考值。 
・对象部件（扁钢，轴等）和底座的材质 : SUS303 
・推销前端、对象部件（扁钢，轴等）和底座已完全脱脂 
・在推荐夹紧范围内夹紧的情况

轴

保持
扭矩

滑动载荷

滑动载荷

扁钢

底座

底座

■夹紧位置与滑动载荷的关系

夹紧位置（mm）

滑
动
载
荷
（

N
）

6.0 6.1 6.2 6.3 6.45.95.8 6.5

能力关系图（参考值）
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能力关系图（参考值）

夹紧位置（mm）

滑
动
载
荷
（

N
）

6.0 6.1 6.2 6.3 6.45.95.8 6.5

200
250

50
100
150

300
350
400

0

QCPS1036-6-D

QCPS0828-6-D



2-M

L1

P

（H
＋6

）±
0.1

4
以

上

扁钢厚度H  0
－0.2

d1

W1

C0.5
扁钢

P

｛（
d/2

）＋
6｝

±0
.1

2-M
P

2-M
｛（

d/2
）＋

6−B
｝±

0.1

对象轴

轴直径d

B

对象轴

轴直径d
C0.5 C0.5

L1 L1

（推荐公差:f8,g6,h5～h9） （推荐公差:f8,g6,h5～h9）

W1 W1

固定环内径d（      ）

d1 d1

固定环内径d（     ）轴 D形切割轴＋0.2
＋0.1

＋0.2
＋0.1

一键式下压锁紧器的安装方法

规     格 d1

（＋０.３
＋０.１） P M W1 

注）
L1 

注）

QCPS0828-6 14.5 22 M2×0.4深4以上 
倒口C0.5

28
以上

20
以上

QCPS1036-6 17.5 28 M3×0.5深5以上 
倒口C0.5

36
以上

24
以上

注意事项
・ 请将推销的前端、对象部件和底座充分脱脂、没有

灰尘的状态下使用。
・ 处于夹紧状态时请勿施加滑动方向的载荷。
・ 如果受到过度的振动或冲击，那么工件可能会发生

移位。
・ 在上述 “一键式下压锁紧器的安装方法” 以外的

情况使用时，请安装在推荐夹紧范围内。

■夹紧扁钢时

■夹紧轴时 ■夹紧D形切割轴时

对象扁钢 注1）H:用户自行设定

注）W1、L1是产品安装面的最小尺寸。

W1 ＋
2

2× 2×² d 6＋
2

² W1 ＋
2

² d 6 B＋
2

²
−

注2）d:用户自行设定
注3） 可以用以下公式计算出近似的固定环外径。

固定环外径≧

注4）d・B:用户自行设定
注5） 可以用以下公式计算出近似的固定环外径。

固定环外径≧

QCPSC
固定环

P. 128

相关产品页
如果想要与显示器组合使用时，可以选择 QCSHL-DK 
QCSHL-DP 轴用锁紧器（下压锁紧器及固定环组合）。 
（参照P. QCSHL-DK 、 QCSHL-DP ）

QCSHL-DK QCSHL-DP
轴用锁紧器 轴用锁紧器

P. QCSHL-DK P. QCSHL-DP


