
车床用侧面锁紧接合器MBSLAL
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适用
内径固定夹具

质量
（g）
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注）为本产品与内径固定夹具组合使用时的内径固定夹具的夹紧力。

特     点

注意事項

请参照　　　内径固定夹具的注意事项。

注意事项

・ 请作为 02 ～ 08内径固定夹具的车床
用接合器使用。

・ 用扳手旋转传动螺旋可使圆柱体上下移动， 　　
内径固定夹具的圆锥螺栓也同时运动，从而扩张
夹口。

・ 因为从本体侧面进行夹紧、松开操作，利用工件
的不通孔有效夹紧。

・ 对应工件内径在φ4.1 ～φ20范围内的     型内
径固定夹具。

・ 对于工件内径在φ17.8 ～φ53.3范围内时，请使用   
　     -L内径固定夹具（侧面螺栓型）。
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可从侧面操作内径固定夹具
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无论往左右哪边旋转都可以扩张夹口。

圆柱体行程:零点的位置
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型     号 型     号

使用示例及使用方法

■　　　内径固定夹具的安装
请使用　　　02～　　　08内径固定夹具的附属产品内六角平头螺栓。

■　　　内径固定夹具的自行加工
・请在　　　　车床用侧面锁紧接合器上安装　　　内径固定夹具。
・将本体侧面的刻印对准传动螺旋侧的刻印后，圆柱体的行程就变成了零。
・请紧固　　　内径固定夹具的圆锥螺栓，直到临近张开夹口的时候，
测量直径的尺寸。 

・请紧固传动螺旋，直到夹口扩张到推荐直径位置为止。
・请将夹口加工到希望加工的尺寸。
・另外，请将本体侧面的刻印对准传动螺旋侧的刻印。
・请将　　　内径固定夹具的圆锥螺栓反向旋转约1/8圈。

■圆柱体、传动螺旋的交换
・请按照扣环、传动螺旋、圆柱体的顺序拆卸。
 圆柱体较硬难以拆卸的时候，请用合适的螺栓保护好内螺纹，
 然后用冲头、锤子边看边轻轻敲打。
・组装的时候，请按照相反的顺序进行。
・请在圆柱体和传动螺旋的接触面涂上少量的二硫化钼润滑脂。
・圆柱体插入的时候，请将圆柱体的开孔部面向传动螺旋的一侧。 
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特     点

　　　　车床用侧面锁紧接合器的维护用部件。
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